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V/// Urnwelttechnik

Mechanischer
Ol- und Emulsionsnebel-Abscheider
mit Rickgewinnung Typ OE-D

Anwendungsgebiete:

* Bearbeitungsmaschinen
» Kalt- und HeiBpressen

e Trennmittel

Abscheidergruppe Typ OE-D fiir Ol- und Emulsions-Nebel



Mechanischer Ol- und
Emulsionsnebelabscheider Typ OE-D

Aufbau und Funktion

Der HANDTE OI- und Emulsionsnebelab-
scheider Typ QOE-D ist ein kompaktes Gerét
in Modulbauweise; d.h. durch die Anordnung
der einzelnen Filterzellen einreihig oder dop-
pelreihig nebeneinander, kénnen aus den
StandardgroBen groBere Filtereinheiten
erstellt werden.

Der Ventilator wird als Einbau-, Aufbauventi-
lator oder danebenstehender Radialventilator
ausgefuhrt. Das Innere der Filterzellen ist
uber grof3e Wartungstlren leicht zugénglich.
Der Ein- und Ausbau der Filterelemente ist
sehr einfach durchzufiihren. Der HANDTE
Ol- und Emulsionsnebelabscheider Typ OE-D
ist mehrstufig aufgebaut.

Die 1. Stufe bildet eine Prall- und Expan-
sionskammer. In ihr werden grobere Partikel
und Tropfen vorabgeschieden.

Der Prallkammer nachgeschaltet sind die

3 Demisterstufen. Die Anstromung erfolgt

von unten,

Die 1. Demisterstufe ist die Koaleszierstufe,
bestehend aus Demisterplatten, die mit
einem speziellen Metall- und Kunststoffgewirk
dicht gepackt sind. Aufgrund der in der
Koaleszierstufe auftretenden kinematischen
und adhasiven Kréafte koagulieren die Aeroso-
le zu groBeren Tropfen; auBerdem werden die
im Gas enthaltenen Schmutzpartikel auf der
Anstromseite angelagert.

Das in der 1. und 2. Demisterstufe abgeschie-
dene Kiihlschmiermittel spllt beim Rick-
flieBen in den Flussigkeitssumpf die 1. Stufe
wieder frei. Bei stark verschmutztem Kiihl-
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Abb. 1 Funktionsschema

@ Demisterfilter
@ Wartungstiren
@ Lufteintritt

@ Auffangwanne
@ Spllung
® Luftaustritt

schmierstoff wird der Spuleffekt durch ein
nach der 1. Stufe angeordnetes Sprihsystem
verstarkt (siehe Schema).

Die 2. Demisterstufe hat die Funktion der
Feinstabscheidung. Je nach Feinheit der
Aerosole wird die Packungsdichte und das
Material der Demistergewirke ausgelegt.
Gleichzeitig baut sich zwischen der 1. und 2.
Demisterstufe ein Spruhbett auf (siehe Bild),
das vom Gas durchstromt werden muB.
Durch die groBen Kontaktflachen (Kondensa-
tionszone) werden hdchste Abscheidegrade,
sowohl im Feststoffbereich als auch in der
Gasphase, erreicht.

Die 3. Demisterstufe dient als Sicherheits-
stufe, um bei Stérungen einen Oldurchschlag
zur Reinluftseite zu verhindern. Zusétzlich
wirkt diese Stufe als Flammensperre.

Die in den Stufen abgeschiedenen Ole und
Emulsionen flieBen in den gemeinsamen
Flussigkeitssumpf ab und kénnen von dort
der bauseitigen Aufbereitungsanlage zuge-
flihrt werden.

Die eingebauten Demister sind regenerierbar.

Kuhlschmierstoffe

Es werden Ole und Emulsionen als Kiihl-
schmierstoffe eingesetzt. In den Bearbei-
tungszentren werden diese in feinste Nebel
zerstaubt. In beiden Fallen er-streckt sich der
Teilchenbereich etwa von 0 bis 10 um. Bei Ol
treten noch geringe Mengen an Tropfchen
gréBer 10 pm auf (Diagramm 1 und 2).

Aus der TeilchengréBenanalyse geht hervor,
daf der GroBteil der Trépfchen der OI- und
Emulsionsnebel im toxischen Bereich von 0,5
bis 3 um liegt. Beim Einsatz von Emulsionen
entstehen deutlich feinere Tropfchen, welche
hdchste Anforderungen an die Abscheidelel-
stung der Filter stellen.

Abscheideleistung
Der HANDTE Ol- und Emulsionsnebel-
abscheider Typ OE-D erreicht héchste Ab-
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Diagramm 1, Tropfenspektrum von Ol
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Diagramm 2, Tropfenspektrum von Emulsion

Abhb. 2

Sprihbett in einem
3-stufigen OI- und
Emulsionsnebel-
Abscheider

scheidegrade, so daf die gereinigte Luft in
den meisten Fallen dem Arbeitsraum wieder
zugefuhrt werden kann.

Bearbeitung von

Aluminiumwerkstoffen

Bei der Absaugung von NafB3bearbeitungs-
zentren fur Aluminiumwerkstoffe ist nach
ZH 1/32 sicherzustellen, dal3 das Filter im
NaBbetrieb gefahren wird. Dazu sind
wahrend des Betriebes alle filternden Ein-
bauten zu benetzen. Fur die Benetzung wird
eine Bedlsungseinrichtung verwendet. Die
Bedusung ist mit einer Druckuberwachung
ausgerlstet. Damit wird vor Einschalten des
Ventilators die Benetzung der Einbauten ge-
wahrleistet.



2760 mit Ewnbauventilator

1980 ohne Finbauyentilator

2050 mit Fanbavyeabilater
1720 abne Enbayventilator

OE-D1-0,55 OE-D2-0,75
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Andere Stutzenstellungen auf Anfrage

Filtertyp OE-DZ

BaugroBe 1-0,55 2-0,75 4-15 6-2,25 8-30 10 - 3,75 12-45 14 - 5,25
Technische Daten:

Volumenstrom 2000 4000 6000 12000 18000 24000 30000 36000
V (m¥h) - 4000 - 6000" - 12000 - 18000 - 24000 - 30000 - 36000 - 42000
Ditferenzdruck 400 400 400 400 400 400 400 400
(Pa) - 800 - 800 - 800 - 800 - 800 - 800 - 800 - 800
Gehduseabmessungen in mm:

B 1080 1410 1410 2190 2820 3600 4230 5010
T 990 1090 1700 1700 1700 1700 1700 1700
H - 2500 2500 2500 2500 2500 2500
D 280 365 500 630 800 1000 1250 1400
E 400 500 500 500 500 500
F 500 710 1000 1120 1400 1500
G 500 500 500 500 500 500
C - - 1100 1100 1100 1100 1100 1100
A 11/4" 11/2" 2" 2" 2" 2" 2 2"

nicht mit Einbauventilator
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Ol- und Emulsionsnebel-
Abscheider Typ OE-D
auf Bihne angeordnet

Rohrleitungs-Forderweg einer
zentralen OI- und Emulsions-
Absaug-Anlage




